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ANTECEDENTES

El Banco Central de la Repiblica Dominicana, dentro del marco de actividades de
financiamiento industrial que administra por medio del Fondo de Inversiones para el De-
sarrollo Econémico (FIDE), a través del Departamento de Convenios Intemacionales, ha
celebrado un tercer contrato de asistencia técnica con el Instituto Centrecamericano de .
Investigacién y Tecnologia Industrial (ICAITI).

En los términos de referencia de dicho contrato se ha acordado realizar, entre otras
actividades, un ndmero de estudios de ramas industriales, entre las cuales se incluyd el
que se refiere a la rama metalmecénica.

El diagnéstico de las referidas ramas debe sefialar al Banco Central una serie de
caracteristicas inherentes a cada una que permita, en Gltima instancia, determinar po-
liticas de financiamiento o politicas generales de desarrollo industrial que le sean pro-
pias al Banco, asi como sefialar oportunidades de inversién, ya sea a través del estable-
cimiento de nuevas plantas industriales o la ampliacién y diversificacién de las existen-

tes.

La elakoracién del informe de la industria metalmecénica ha permitido identificar
varias oportunidades de inversién nuevas, una de las cuales se presenta a-continuacion:
la elaboracién de tomillos para madera, tornillos de méquina, tomillos de carruaje y
tuercas con destino al mercado de la Repiblica Dominicana.
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INTRODUCCION

En el §ltimo afio de estadistica oficial -1971- la Repdblica Dominicana importé
tomillos, pemos y tuercas en cantidades que ascendieron a 624 TM, con un valor FOB

de alrededor de RD$ 426 000.

La estructura del consumo en el pafs, consecuencia del mayor empleo que se le da
a los tomillos, como instrumentos de elevada proporcién en la industria de la madera, de
los muebles y accesorios y de la industria metalmecénica, ha permitido clasificarlos res-
pecto a determinados tipos y tamafios, dentro de una relativamente amplia gama de dimen-
siones bajo las cuales estos elementos se importan. Por consiguiente, se considera posible -
instalar una planta altamente especializada en el pafs, la cual se dedicaria a la produccién
de pernos, tomillosy tuercas a fin de satisfacer las caracteristicas del mercado nacional.

El presente trabajo tiene como propésito determinar la posibilidad de el aborar los
pernos, tomillos y tuercas de mayor consumo en el pafs, entendiéndose que la viabilidad
del proyecto Gnicamente quedaria asegurada ante la preparacién de un ‘estudio final de

factibilidad.
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1. Generalidades

. Los tornillos objeto de este estudio son los tomillos para madera comprendidos de
los ndmeros 2 al 14, tomillos de méquina con tuerca en los-diémetros de 1/4" a 1" y tor-

nillos de carruaje en diémetros parecidos.

Los tornillos para madera de uso muy extendido en carpinteria, consisten en un
cuerpo cilindrico, achatada en un extremo y en el otro cénico con un filete helicoidal .

Los tornillos de méquina (pemos) son cuerpos cilindricos rematados en un extremo
con un ensanchamiento o cabeza de forma exagonal o cuadrada y roscada la totalidad o

parte del cuerpo cilindrico.

~

: Los tornillos de carruaje se diferencian de los anteriores en que su cabeza es re-

donda en forma de casquete esféricoy en la unién de ésta con el cuerpo cilindrico, estd
provisto de un resalte generalmente de forma cuadrada. El objeto de este resalte es pene=-
trar en las superficies blandas y fijar el tomillo evitando su giro al apretar la tuerca.

Las tuercas son  cuerpos con perimetro exterior exagonal o cuadrado, perforadas y
roscadas en su centro. Se acoplan a los tornillos y su rosca se desliza por el filete de

los mismos.
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2+ Informacién del mercado

2.1. Consumo durante el periodo 1960-1971

De acuerdo con las investigaciones efectuadas, la demanda total de tornillos, per-
nos y tuercas de todo tipo en la Repiblica Dominicana estd siendo atendida exclusivamente

por importaciones.

El Anuario de Comercio Exterior de la Oficina Nacional de Estadistica desglosa las
importaciones de tomillos, pemos y tuercas agrupéndolas en las siguientes clasificaciones:

- Tornillos, con o sin tuercas

- - Pernos, con o sin tuercas .
- Tuercas de hierro o acero

- Tornillos de latén o bronce

Durante la investigacién aduanal realizada para los propésitos del estudio de la
rama metalmecénica, se pudo determinar que ciertas cantidades de tomillos importados

fueron registrados en los siguientes rubros adicionales:

- Herramientas para artes y oficios

- Otros articul os niquel ados, bronceados o combinados con otro metal

- Las demés maquinarias, ‘aparatos y partes para la fabricacién de azicar no
previstos en otra parte

- Partes para maquinaria y aparatos tales como: calderas, bombas de fuerza

motriz, motores, tractores, molinos de viento, etc.

Las cantidades y valores de las importaciones de tomillos, pernos y tuercas, durante
el periodo 1960-1571," se presentan en el siguiente Cuadro 1. Para cada afio, las cifras
sefialadas incluyen la totalidad de estos articul os registrada en las cuatro clasificaciones
principales més un 4.7 % detectadas en la investigacién directa en los rubros secundarios.

o - ICAITI



Cuadro 1

" *REPUBLICA DOMINICANA .- Importdciones de tomillos y tuercas, 1960-1971.

Afios

~En TM y RD$ FOB-

FUENTE: Anuarios de comercio exterior, Oficina Nacional de Es’rodi’sﬁca .

e

Tornillos Pernos Tuercas Total
M RD$ . TM RD3$ TM RD§ ™ RD$
1960 58.0 41893 295.9 163448 22.5 11721 376.4 217062
1961 66.4 45508 321.5 155433 7.6 6857 395.5 207798
962 1.8 o794 47299 12.5 12160 459.7 229438
1963 173.2 112463 3615 172 iaz_ 27.5 21793 562.2 306 438
1964 204.4 119776 3429 143787 25.2 15636 572.5 279199
1965 3.8 48905  63.7 32320 4.3 387 13.8 85052
1966 2749 143941 113.1 57322  11.6 11040 399.6 212303
1967 163.0 115332 3057 138725 252 17952 4939 272009
1968 216.9 140186 275.8 134483 37.6 25516 530.3 300185
1969 278.1 132404 197.8 99561 32.5 26636 508.4 258601
1970  265.3 211872 263.2 213418 36.8 30081 565.3 455371
1971 309.1 231640 282.9 164959 32.8 29435 624.8 426034
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La informacién sobre el consumo de tomillos y tuercas que se detalla en el cuadro
anterior, expresado en unidades de peso, impiden determinar la capacidad més convenien-
te para una planta productora en el pais, por consiguiente, es necesario expresar los ar-
ticulos en términos de unidades fxszcas, indicando las diversas dimensiones de los tornil los,

pernos y tuercas que el mercado requiere.

En atencidn a la limitacién encontrada, se-estimd oportuno-realizar una investigacién
directa de-una muestra representativa de los documentos de-importacién que desglosan las
caracteristicas de los tomillos y tuercas actualmente importados. Dicha muestra reveld

que la casi totalidad de estos articulos que ingresan a la Reptblica Dominicana son de los

tipos y medidas siguientes:

Especificacién

1.

Tornill os para madera

Tornillos de mdquina
(hexagonal y de cabeza
cuadrada, tomillos con
ranura y pasador)

Tornillos de carruaje

Tuercas (hexagonal y
unidades de cabeza

cuadrada)

Medida o calibre

Longitud pulgadas

Perfil cabeza

2 a 14

/4" a 1"

1/4"a /2"

. ]/4u a ]u

L >4

1/211 q 3n
11/2" a 41/4"
21/2" a 5 3/4"

.

Redondo-
castigadera

Redondo -
hexagonal

Redondo

Hexagonal

Extrapolando la muestra obtenida a la totalidad de las importaciones en el afio
1971, de acuerdo con la estructura que aquella presentd, se han podido estimar las
cantldcdes importadas por tipo de arficulo; estas cantldodes se presentan en forma re-

sumida-en el Cuadro-2.
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Cuadro 2

REPUBLICA DOMINICANA.~ Importaciones totales de tornillos para madera, tomillos

de méquina, tomillos de carruaje y tuercas, 1971.

Especificaciones

Tomillos para madera No. 2-14y
largo de 1/2" a 3"

Tomillos de méquina de 1/4" a 1"y
largo de 1 1/2" a 4 1/4"

Tomillos de carruaje de 1/4" a 1/2" y
largo de 2 1/2" a 5 3/4"

Tuercas de 1/4" a 1"

" Total

" FUENTE:

ICAITI, con base en una investigacién directa.

Unidades

15 582 500

4 674 750

3 455 250

10 162 500

33 875 000
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272~ Estimacién de la demanda futura de tomillos, pemos y tuercas

Los volémenes de importacién durante el periodo 1960-1971, sefialados anterior-
‘menté en ¢l, Cuadro 1, muestran do?sapgrq'{qdos con tendencias significativas, la del quin-
quenio 1960-1964'y el periodo 1966=1971, con una tasa de crecimiento promedio anual
del orden de 11.0 y 9.4 por ciento, respectfivamente. .

\,=. _Secgonsidera que la tasa de crecimiento sefialada para el periodo més reciente,
1966-1971, se ajusta de manera bastante aproximada al desarrollo de las ramas corres-
pondientes a la industria de la madera, muebles y accesorios y a la industria metalmecé-
nica en el pais, las cuales representan los principales consumidores de los productos de

interés.

Con el propésito de establecer la posible demanda de tomillos, pemos y tuercas en
la Repdblica Dominicana durante el periodo 1972-1978, se calculé la tendencia lineal de
la serie histérica de} consumo de tomillos, pernos y tuercas, durante los afios comprendi-
dos entre 1968y 197%; dichos afios, tal como se mencioné anteriormente, representan el
perfodo que demostrd el comportamiento mds ajustado al desarrollo de los sectores indus-
triales consumidores de estos articulos. La tendencia calculada se extrapolé hasta 1978.

las cifras correspondientes a la posible demanda de

Se presentan en elCuadro?’\ B
| periodo 1972-1978;

tomillos, pemos y tuercas en la Repdblica Dominicana, durante e
obtenidas en el célculo anterior:
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Cuadro 3

REPUBLICA DOMINICANA. Estimacion del consumo futuro deé tornillos, .

pernos y tuercas, 1972-1978

Afios

1972
1973
1974
1975
1976
1977

1978

(1) Ecuacién: Yc = 426.1 + 37.7 X

FUENTE: Misién ICAITI

TM(1)

690.0
727.7
765.4
803.1
840.8

878.5
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Los resultados anteriores indican que la demanda de tomillos, pernos y tuercas
en la Reptblica Dominicana en el afio 1978, podria situarse alrededor de las 880 to-
neladas métricas, aproximadamente. Si se supone que la estructura por tipo de tor-
nillo de la demanda en 1978 sea similar a la observada en 1971, los volGmenes sefia-
lados representarian las cantidades que se presentan en el sngunente cuadro:

Cuadro 4

REPUBLICA DOMINICANA. Posible demanda de tornillos, pernos y tuercas, 19787¢

fipos Unidades
Tornillos para madera - : 22 05.0 000
Tomillos de méquina - 6 720 000
Tornillos de carruaje | 5 000 000
Tvercas ' 14 230 000
Total | 48 000 000

L] Ll L] L
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3.  Apreciacién de la posible capacidad de la planta

Tal como se ha sefialado en secciones anteriores, el consumo de tornillos, per-
nos y tuercas en la RepOblica Dominicana en 1971 fue de 34 000 000 unidades, y
puede aumentar hasta 50 000 000, aproximadamente, en el afio 1978.

Tomando en cuenta las cantidades anteriores, se considera recomendable que
la capacidad de la planta sea la adecuada para una produccién anual de 50 000 000
unidades, aproximadamente, en un turno de trabajo. Considerando las caracteristicas
del consumo actual de estos articulos en la Repdblica Dominicana, la produccién con-
templada incluiria las siguientes cantidades, por tipo de producto:

Producto Unidades

Tornillos para madera N°2 al 14y .

largo de 1/2" a 3" . 23 000 000

Tornillos de maquina de 1/4" a 1"

y largo de 1 1/2" a 4 3/4" ' 6 875 000

Tomnillos de carruaje de 1/4" a 1/2" '

y largo de 2 1/2" a 5 3/4" : 5 125 000

Tuercas de 1/4" a 1". v 15 000 000
Total - 50 000 000

Debido a los distintos calibres de los tomillos de madera o de méquina y al
diferente tipo de rosca de unos a otros, se ;on_i'empla la instalacién de dos lineas
de produccién para tornillos, dotadas del equipo adecuado a cada modalidad de
trabajo. Una de estas Iineas produciria solamente tomillos para madera, la otra

produciria tornillos de méquina y carruaje.

ICAITI
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Para poder cubrir la totalidad de los tamafios de tuercas, se requerird, también,
de dos lineas de produccién. Las tuercas de 1/4" a 1/2" de dlomefro las cuales son
las de mayor demanda en la Repdblica Dominicana, se producirén en’una Iinea de pro-
duccién rdpida con equipo moderno. Dado el pequefio volumen de tuercas para las
medidas de 5/8" a 1", éstas se harén en una Imea de produccién relativamente lenta

y de menor costo, con un forno especial .
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4. Descripcién del proceso

Para la fabricacién de tornillos y tuercas de las medidas contempladas, se re-
comienda el proceso de prensado en frio y de roscado por laminacién.

El equipo principal necesario para este proceso se compone de: horno de re-
cocido de atmésfera inerfe con bafio de aceite, prensas estampadoras en frio, con-
formadoras, cortadoras para perfil hexagonal, roscadoras por laminado y tambores

de pulido.

El proceso comienza con la seleccién de la varilla de acero en el calibre ade-
cuado al diémetro del tornillo. Esta varilla debe estar limpia de éxido y calibrada.

En el caso de los tornillos, la primera operacién a realizar es el corte y estam-
pado de la cabeza. Esto se realiza en prensas que con los dados adecuados proporcio-
nan los distintos tipos de cabezas, planas, redondas o hexagonales. Los tornillos para
madera requieren a continuacién de un corte transversal o castigadera, lo que se hace
con maquina especial . Después de estos trabajos, se pasa al recocido y luego al pu--

lido para darle un mejor acabado.

La operacién siguiente es hacer la rosca, lo que se consigue con una méquina

roscadora por laminado.

Para la fabricacién de tuercas se parte de varilla hexagonal, la cual es cor-
tada, taladrada y roscada en una mdquina especial . Realizada esta operacién, pasan

al tambor de pulido para su acabado.

ICAITI
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5.  Informacién de costos e insumos principales

5.1 Materias primas

Para el volumen de produccién considerado, el costo de la materia prima prin-
cipal, la varilla de acero en los calibres requeridos para la fabricacién de tornillos
y tuercas, ascenderia a RD$ 327 151.00. Al inicio de operaciones de la planta,
serfa necesario importar este producto. Sin embargo, existen en la actualidad, en
la Repiblica Dominicana, dos empresas con la mayoria de los equipos requeridos para
producir este tipo de varilla, por consiguiente, la materia prima principal para esta
planta podria ser de produccién nacional en el futuro. :

El material de empaque, con valor de RD$ 10 500.00, aproximadamente, podria
obtenerse localmente.

5.2.. Personal ocupado , .

Se estima que la operacién de la planta ocuparia un total de 40 personas,
entre mano de obra, administracién y supervisién. Los sueldos y salarios, incluyen-
do prestaciones sociales, ascenderian a RD$ 82 928.00. :

El persondl requerido para la operacién de la planta puede obtenerse local -
mente, requiriendo previo entrenamiento.

> e e o 9
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6.  Estimacién de la inversién requerida

La instalacién en la Repiblica Dominicana de una planta capaz de producir
‘anualmente 23 millones de tornillos para madera, 12 millones de tomillos de maqui-
na y carruaje y 15 millones de tuercas, se estima que requerirfa de una inversién

fija de RD$ 530 000.00.
El capital de trabajo se calcula que seria de aproximadamente, RD$ 220 000.00.

En consecuencia la inversién total se situaria en torno a los RD$ 750 000.00. .

6.1 Inversién fija

-

Los detalles referentes a la distribucién aproximada de la inversién fija, se pre-
sentan a continuacion:

Cuadro 5 .

Estimacién de la inversién fija

Detalle | RD$
Valor FOB de maquinaria y equipo | - 400 000.00
Embalaje y transporte 46 000.00
Costo CIF de la planta ) 440 000.00
Gastos de instalacién e ingenieria 40 000.00
Costo terrenos y edificios 50 000.00
Total inversién fija 530 000.00
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6.2 Capital de trabajo

El capital de trabajo (Ct) se estimd partiendo de las siguientes bases:
- Requerimientos de materia prima y materiales en depésito (Cmd):

Los equivalentes a tres (3) meses, los importadosiy a un (1) mes los de
produccién nacional .

- Requerimientos de producto en proceso de elaboracidn (Cpe):
Los correspondientes a cinco (5) dias de frabajo.
- Requerimientos para financiamiento de ventas (Cfv):
Los correspondientes a fres (3) meses de producto terminado.

En base a lo anteriormente sefialado y produciendo anualmente 23 millones
de tornillos para madera, 12 millones de tomillos de méquina y 15 millones de tuer-

cas, se tendria:

Ct = Cmd + Cfv = RD$ 220 000.00

ICAITI
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7. Costo de produccién

La estimacién de los costos de produccién se realizé tomando en cuenta lo si-

guiente:
a)  Costo de posesién

- Depreciacién de maquinaria y equipo: un perlodo de diez (10) afios con
un 10 por ciento de valor residual .

- Depreciacién de edificios: un periodo de veinte (20) afios.

- Interés sobre la inversién fija: nueve por ciento (9%) anual, lo que te-.
niendo en cuenta las amortizaciones da un costo equivalente anual de un
4.95 por ciento de la inversién fija total a diez (10) afios plazo.

Interés sobre capital de trabajo: nueve por ciento (%) anual.
- Gastos generales: uno por ciento (19) sobre la inversién fi ja.

Impuestos y seguros: uno por ciento (1%) sobre la inversién en equipo y
maquinaria.

b) Los costos de servicios fueron estimados con base en lo siguiente:

Energfa eléctrica: con base en los requerimientos anuales estimados en
224 000 kwh y tomando en cuenta los precios por demanda vigentes en
la Repdblica Dominicana, el costo de la energia eléctrica podria alcan-

zar los RD$ 0.0335 kwh.

Agua: Un consumo anual estimado de 2 800 m3, a un precio de RD$

78.00/1 000 m3.

Aceite: Un consumo anual estimado de 2 400 litros a un precio de RD$
0.60 el litro.

Refaccién de troqueles y otros se estimé un total de $RD 8 980.00 por
afio.

Mantenimiento de maquinaria y equipo: el tres por ciento (3%) de su
costo instalado.
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Con base en los supuestos sefialados, se realizaron las estimaciones de los costos
de produccién para la planta produciendo anualmente 23 millones de tomillos para ma-
dera, 12 millones de tomillos de méquina y 15 millones de tuercas, en resumen dichas
estimaciones responderian a las siguientes cifras:

Detalle Total en RD$
Costo de posesién 92 635.00
Costo de operacién 88 228.00
Costos de servicios 32 324.00 -
Materias primas y auxiliares 337 651.00

Total costos de produccion 550 838.00

En el siguiente cuadro, se ofrece el detalle de las estimaciones de los costos de
produccién:

ICAITI
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Cuadro 6

REPUBLICA DOMINICANA. Estimacién de los costos de produccién de 23 millones de

tomnillos para madera, 12 millones de tomillos de maquina y 15 millones

de tuercas

Detalle

Costo de posesidn

Depreciaciones:
- Magquinaria y equipo
- Edificios

Intereses:
- Sobre la inversién fija
- Sobre el capital de trabajo

Impuestos y seguros:

Costos de operacién

Mano de obra
Administracion
Prestaciones sociales
Gastos generales

Costos de servicios

Energia eléctrica
Agua

Lubricantes y troqueles
Mantenimiento

Materias primas y auxiliares

Acero
Material de empaque

Total de costos anuales de produccién

RD$
92 635.00

39 600.00
2 200.00

26 235.00
19 800.00
4 800.00
88 228.00
47 880.00
18 480.00
16 568.00

5300.00

32 324.00

~ 7504.00

~218.00 .
10 420.00
14 400.00
337 651.00

327 151.00
10 500.00

550 838.00
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8.  Posibles precios de venta

Para poder fijar el precio al cual la planta propuesta pudiese vender'su pro-
duccién, se ha supuesto que ésta suministraria la totalidad de los tipos y medidas
que el mercado demanda y al mismo precio de los importados puestos en bodega del
importador. En atencién a lo anterior, en el Cuadro7 se presentan los precios me-
dios actuales de los tornillos y tuercas importados (Verprecios detaltadosen-Anexo): ¢

Cuadro 7

REPUBLICA DOMINICANA. Estructura de precios de tornillos y tuercas

-En RD$/1 000 unidades-

Precio  Precio CIF Impuesfos- " Total
FOB (FOB+ 10%) (FOB x 63.5%) Puesto en bodega
Importador
Tor'nillvos para madera  1.40 1.54 0.89 2.43
Tomillos de méaquina 22.80 25.08 14.48 39.56
Tornillos de carruaje  22.43 24.67 14.24 38.91
6.65  7.32 4,22 11.54

Tuercas

L] . . .
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. 9.  Estimaciones de los rendimientos de la operacién

] Tomando en cuenta el posible precio de venta establecido anteriormente y con-
siderando una venta anual de 23 millones de tornillos para madera, 12 millones de
tornillos para méquina y carruaje y 15 millones de tuercas, los ingresos por venta as-

cenderfan a RD$ 700 000, aproximadamente.
Deduciendo los costos de produccién, se obtendrian las siguientes utilidades:

Posibles ingresos por venta RD$ 700 000.00

550 838.00

Costos anuales estimados

RD$ 149 162.00

Utilidad econdémica

Dentro de los costos totales ya citados fueron incluidos los intereses sobre la
inversién fija y el capital de trabajo, los cuales sumados a la anterior utilidad eco-

némica reflejan una utilidad contable de:

Utilidad econémica RD$ 149162.00

Intereses sobre la inversién fijay
capital de trabajo 46 035.00

Utilidad contable RD$ 195 197.00

Al comparar las utilidades con Ic“mversién total prevista, resultan los siguien-
tes rendimientos:
a)  Rentabilidad econémica

Utilidad econémica _ RD$ 149 162.00 _ .
"% 750 000,00 |77 Por clento

Inversién total

b) Rentabilidad contable

Utilidad contable _ RD$ 195 197.00 _ 9 .
Inversion fotal  RD$ 750 000.00 6.0 por ciento

ICAITI



ANEXO

REPUBLICA DOMINICANA. Estructura de los costos actuales de la importacién

de tornillos y pernos puestos en la bodega del importador

Mecil das ll;orl\g;:’ud CNcnti %od(\) Peso Total Costo CIF Impuestos Total puesto
Caltbre ulgadas Go. e N.efo Costo FOB FOB + 10% 63.5% x FOB Bodega importador
ruesas kilos RD$ RD$ RD$ RD$
TORNILLOS PARA MADERA
2 1/2 885 56.10 53 .41 58.75 33.92 9R2.67
3 1/2 10178 644.N 673.00 740.30 427 .36 1167.66
4 5/8 15 928 1422.08 994.03 1 093.43 631.21 1724.64
5 5/8 15 612 . 1798.42 1 231.46 1 354.61 781.98 2 136.59
6 7/8 8774 2 147.95 1 058.53 1 164.38 672.17 1 836.55
7 1 9 961 3 012.24 1 237.52 1361.27 785.83 2 147.10
8 11/4 11387 4 263.22 1 999.79 2 199.77 1269.87 3 469.64
9 11/2 58 481 32 843.07 13 147.87 14 461.78 8348.39 22 810.17
10 11/2 20 820 11 992.40 7 052.17 7 757 .39 4 478.13 12 235.52
12 21/2 7 253 6 266.40 4 324 .41 4756.85 2746.00 7 502.85
14 3 442 452.27 390.22 429.24 247.79 677 .03
159721 64 899.07 32 161.61 '35377.77 20422.65 55 800.42
TORNILLOS DE MAQUINA Unidades
11/2 1417 100 14 171.00 11 342.47 12 476.72 7 202.47 19 679.19
;7:’6 1 3;4 1 832100 31 926.25 18 914.60 20 806.06 12 010.77 32 816.83
3/8 2 1 725 900 55 228.80 28 028.62 30 831.48 17 798.17 48 629.:.;:5
7/16 21/2 267 300 18 096.21 6 077 .33 6 685.06 3 859.10 lg 5;4.52
2 41/2 987 300 156 487.05 41 573.23 45 730.55 26 399.00 72 129,
4 0.54 5 005.59 2 889.59 7 895.18
9/16 25/8 106 600 13 671.45 4 550. .
5/8 31/2 347 200 78 744.96 20 459.80 22 505.78 12 991.97 35 497.75
3/4 4 149 800 46 887.40 16 143.05 17 757 .36 10250.84 28 008.20




Medidas
o

Calibre

7/8
1

Longitud
Pulgadas

A
41/4

Cantidad (1)

(Continuacién)

TORNILLOS DE CARRUA JE Unidades

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2

TUERCAS

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1

21/2
31/2
4
A
53/4

Peso Total
Unidades Neto Costo FOB
kilos. RDS
19 400 7 682.40 3 553.38
22 300 11 718.65 6117.78
6 875 000 434 614.17 156 760.80
1 633 000 27 271.10  20268.80
1 916 200 80 480.40 36 676.07
944 700 54 131.31 25 204.60
30 100 3 046.12 1 099.85
601 000 116 894.50 31720.78
5 125 000 281 823.43 114 970.10
Unidades
3 812 600 13 801.61 14 152.37
4 685 400 24 364.08 21 196.75
3 338300 22 366.61 18 200.41
371 800 4 424,42 3 019.02
1 985 400 39708.00 21188.19
133 200 2 797.20 2 595.80
434 000 13 866.30 9515.02
187 200 12 224.16 5 928.25
24 200 2 613.60 139.18
27 900 4212.90  2572.94
75000000 1403/8.88 99763.93

921 715.55 403 656.44

(1) Posibles volomenes de produccion de la planta propuesta.

Costo CIF

FOB + 10°%

RD$

3 908.72
6 729.56

172 436.88

22 295.68
40 343 .68
27 725.06

1 209.84
34 892.86

126 467 .12

15 567 .61
23 316.43
20 020.45
3 320,92
23 307.01
2 855 .38
10 466.52
6 521.08
1534.70
2 830.23

109 740.33
444 022.10

Impuestos

63.5% x FOB

RD$

2 256.40
3 884.79

99 543.10

12 870.69
23 289.30
16 004.92

698.40
20 142.70

73 006.01

8 986.75
13 459.94
11 557.26

1 917.08
13 454.50

1 648.33
6 042.04
3764.44

885.94

1633.82

6335010
256 321.86

Total puesto

Bodega importador

RD$

6165.12
10 614.35
271 979.98

35 166.37
63 632.98
43 729.98

1 908.24
56 185 .56
199 473.13

24 554.36
36776.37
31574771
5 238.00
36 761.51
4 503.71
16 508.56
10 285.52
2 420.64
4 464 .05

178.090.43
700 343.96






