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ANTECEDENTES

El Banco Central de la Republica Dominicana, dentro del marco de actlvida-

des de financiamiento industrial que administra por medio del Fondo de Inversiones

para el Desarrollo Economico (FIDE), a troves del Departamento de Convenios In-
ternacionales, ha celebrado un contrato de asistencia tecnica con el Instituto Cen-

troamericano de Investigacion y Tecnologra Industrial (ICAITI).

En los terminos de referenda de dicho contrato se ha acordado realizar, entre

otras actividades, una labor de identificaclon de oportunidades de inversion, ya

sobre la base de aprovechamiento de los recursos naturales de la Republica Do-
o bien a partir de materias primas importadas que podrran ser factibles de

sea

minicana,

industrializarse en el paTs, tanto para el consume local, como para sus exportado-
nes a mercados externos.

A continuadon se incluyen los dates correspondientes a un informe sobre una

de Ics posibilidades identificadas y que ofrece una oportunidad inmediata de i :
sion: la elaboracion de paneles prensados con destino al mercado de la Republica

Dominicana.

mver-
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INTRODUCCION

Debido a la necesidad de implantar una polTHca de reforestacion en la Repu-
blica Dominicana, los aserraderos del pafs fueron cerrados por orden Gubernamental
desde hace algun tiempo. Como resultado de esto, las importaciones de madera or-

dinaria, que representaron valores F.O.B. en 1966  y 1967 de RD$ 4 463.00 y RD$
4 384.00, respect!vamente, para 1 968, segun clfras preliminares de la Oficina Na-

cional de EstadFstica, alcanzaron los RD$ 3 145 779.00, lo cual refleja un elevado
pago de divisas a! exterior.

Lo anterior hizo pensar que la fabricacton local de un sustltuto de la madera

podrra ser beneficioso para la economPa del paPs, siempre y cuando dicha produccion
no entrara en conflicto con la polPtica de reforestacion vigente.

Como consecuencia de lo seflalado, se ha considerado la posfbilidad de elabo-
racion de paneles prensados, empleando el bagazo de cana como materia prime.

Los paneles de bagazo contemplados en este informe, son sustitutos directos

de la madera en un gran numero de aplicacrones y presentan caracterPsticas de cali-

dad que, en algunos cases, son superiores. La elaboracion de este producto en el

paPs, aprovechando materiales locales, puede resultar en un ahorro significativo de
divisas como resultado de la sustitucion parcial de las importaciones de madera.

Se considera, por lo tanto, que la fabricacion de paneles de bagazo presen-
ta una oportunidad inmediata de inversion en la Republica Dominicana.

ICAITI



1. Generalidades

E \ producto objeto de esfe esfudio -paneles de bagazo- consiste de bagazo
de cana desmenuzada, colocado en forma entrecruzada, ftjado con una resina sin-
tettca y prensado para formar un panel de aspecfo homogeneo.

El proceso de fabrtcacion es bastante diferente al do las planchas de fibre de
bagazo, ya que se realiza completamente en seco.

Los paneles producidos por este proceso permifen elinn'nar muchas de las pro-
ptedades indeseables de la madera, tales como nudos, inesfabtlidad dimensional,
etc., sin perder las cualtdades buenas y deseadas, tales como durabilidad, alta
sistencia a la rupture con relacion

re -

su peso y aspecto atractivo. Tal y como se
trabaja la madera ordinaria, los paneles de bagazo pueden ser sujetados con clavos
taladrados, aserrados, cepillados, etc. '

Algunas de las especificaciones tTpicas para esta clase de producto se ofre-
cen en el siguiente Cuadro 1:

ICAITI
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Cuadro 1

Coracterrsttcas tTpicos de los paneles prensados.

Dotal le Caracterrsticas

Espesor de los paneles:1. Normaimente entre 8 a 25 mm

Tolerancia admisible del

espesor:

2.

t 0.1 mm

350 a 1 000 kg/m 33, Densidad de los paneles:

4. Contenido de humedad de

los paneles: 8 a 10 por ciento

210 a 300 kg/cm2Resisfencia a la flexion:5.

Paralelo a la superficie alrededor
de 105 kg/cm2

Reststencia a la traccion:6.

Dilataclon del espesor des

pues de estar 24 boras su-

mergido en agua:

7.

Alrededor de 7 por ciento

Expansion lineal despues
de estar 24 boras sumergi

do en agua:

8,

Alrededor de 0.3 por ciento

K =0.08 cal/b^C9. Conductividad termica:

Alrededor do 28decibelesAislamiento de sonido:10.

Para el proposito de este rnforme, la estimacion de los costos de produccion
la fabricacion, unicamente, de paneles de 19 mm de espesor con

son los generalmente empleados en otros paTses

la fabricacion de muebles. Cabe sefialar, sin embargo, que en la planta pre-

puede variar el espesor entre 8 mm a 25 mm y la densidad entre 350

000 kg/m3, dependiendo de los requerimientos de la demanda dominicana.

ba basado en

densidad de 600 kg/m , que

a

se

una

para
vista se

1

ICAITI
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2. Informacion del mercado

Para determiner el posible mercado de paneles de bagazo en la Republica Do"*

miniccna> se ha tornado en cuenta el consume de paneles prensados y el consume de
otros materiales que podrTan ser sustltuldos, aun

les como la madera enchapada y la madera ordinaria en tablas.
parcialmente, por este producto, ta-

Estimacion del consume aparente de paneles prensados y madera enchapada

De acuerdo con las informaciones recabadas, en la Republica Dominicana no

hay produccion de paneles prensados ni de madera enchapada (1).

2.1

En consecuencia, y no habiendose registrado exportaciones, el consume apa-

rentc de los dos artfculos en referencia estarfa representado por las importaciones.

Estas se clasifican, en las estadTstlcas correspondlentes, bajo una sola denomina-

cion arancelaria "plywood enchapado".

se sltuan, para el perrodo 1962-1967, en los volumenesDie has importaciones
detallan en el Cuadro 2:y valores que se

instalo una fabrica en el pafs para la elaboracion de plan-

tiene entendido que esta planta nunca opero ase
(1) Hace varies anos

chas de fibre de bagazo, pero

escala comercial.

se

ICAITI
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Cuadro 2

REPUBLICA DOMINICANA.- Imporf-gciones de plywood enchapodo, 1962-1968,

A nos Volumen Valor F.O.B.
kg RD$

1962 356 913 111 386

1963 903 969 240 914

1964 915 812 293 025

543 5611965 190 060

1 041 0621966 334 063

1  311 2081967 376 427

1 050 316 323 6001968 (1)

(1) Dotos preliminares proporcionados por la Oficina Nactona! de Estadrstlca.

FUENTE: Anuarlos de Comerclo Exterior 1962 a 1967. OTrcina Nactonal de Esta-

dTstica.

Para poder determinar la proporcron que, dentro del total de las importacio*-
antes mencionadas, corresponderfa, por un lado, a paneles prensados y, por el

madero enchapada, se realize una investigacton directa en la Aduana No¬

nes

otro, a
cional habiendose hecho un muestreo de las planillasde importacidn de los afios

1967 y 1 968.

Dicha investigacion revelo que un 86.5 por ciento de la cantidad de kilogra-
referFa a madera enchapado, en tanto que el restante 13.5 por

paneles prensados, Por otra parte, fue posible determinar
en promedio

mos importados
ciento, corresponderfa

cada kilogramo de madera enchapada representa una superficie.

se
a

que

de 3.34 pies cuadrados y ol kilogramo de paneles prensados, en promedio, 1,6 pies
cuadrados.

ICAITI
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Bajo la suposici5n de que las estructuras osi obtenidas son representativas del
perfodo 1962-1968, se aplicaron los porcentajes y factores encontrados en la i -
tlgacion aduanal a los datos de importacion del Cuad

consumos aparentes de los dos productos en pies cuadrados de superficre, los cuales
son unidades de medida mas utiles que los kilogramos, debido a la gran variedad de
espesores y densidades que se importan.

Dichas cifras aparecen en el siguiente Cuadro 3r

inves

2. Esto permitio estimar losro
-

Cuadro 3

REPUBLICA DQMINICANA,- Consume oporente de madera enchapodg "plywood

y poneles prensodos, 1962-1968.

"En pies cuadrados-

Madera enchapada Poneles prensadosAflos

1 031 158 77 0931962

2 611 656 195 2581963

2 645 871 197 8161964

1 570 401 117 4101965

224 8693 007 7331966

3 788 211 283 2211967

226 8693 034 4671968 (1)

(1) Datos preliminares proporcionados por la Oftcina Nacional de Estadrstica.

FUENTE- ICAITI. Con base en una investigacion directa de documentos oficiales.

ICAITf
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2»2 Esfimacion del consume aparente de madera ordinarta en tablas

2.2.1 Produccion de madera ordinaria aserreda en fodas sus formas

Como consecuencia de la polftica de reforestacion que prohibio el corte de
madera hace algun Hempo, los aserraderos que operaban en el pafs se vieron oblt-
gados a clausurar paulctlnamente sus actividades. Debido a lo anferior, la produc
cion de madera ordinaria (pino) que oscilo entre los 22 y 32 millones de pies
drados de 1962 a 1967, ces6 lotalmente en el ano 1968, tal como se puede obser
ver en el Cuadro 4:

cua-

Cuadro 4

REPUBLICA DOMINiCANA.- Produccion de madero ordinaria aserrada en todas

sus formas, 1962-1968.

Canfidad

pies cuadrados

A nos Valor

RD$

22 880 311 2 745 7091962

24 281 603 3 398 2741963

32 159 672 4 543 6441964

24 497 648 3 426 5721965

23 372 006 3 340 6291966

26 415 355 3 971 1071967

No hubo produccidn1968

FUENTE: Estadfsticas Industriales de la Republica Dominicana. Cficina Nacional
de Est-adrstica.
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2.2.2 Importacion dc madera ordinaria aserrada en todas sus formas

Con anferloridad o\ ano de 1968, las importaciones de madera ordinaria
parfe de la Republica Dominicana fueron basfante reducidas. En este ultimo

por
ano

y como consecuencia del programa de reforestacion  a que se ha hecho referenda
mas arriba, las importaciones alcanzaron las 39 892 TM, cifra que represent© un
aumento de 1 330 veces la del ano de 1967, cuando ascendieron tan solo a
30 TM.

unas

Los datos referentes al volumen y valor F.O.B. de las importaciones de made
ra ordinaria para el perTodo 1962-1968 se ofrecen en el siguiente Cuadro 5:

Cuadro 5

REPUBLICA DOMINICANA.- Importaciones de madera ordinaria aserrada en todas

sus formas, 1962-1968.

Volumen Valor F.O.B.A nos

l<g RD$

68 367 4 4051962

63 011 14 2061963

121 029 14 4241964

178 422 26 4471965

68 652 4 4631966

30 034 4 384
1967

39 892 218 3 145 779
1968 (1)

(1) Datos prelimtnares proporcionados por la Oficinc Nacional de EstadFstica.

de Comercio Exterior 1962 a 1967, Oficina Nacional de Esta-FUENTE: Anuarios
dfstica.

ICAITI
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2.2.3 Determinacion del consume aparente de madera ordtnaria en tablas

Considerando que durante el perrodo examtnado de 1962-1968

traron exportaciones de madera ordtnaria aserrada, el consumo aparente de dicho
artrculo estarfa dado por las cifras de producclon e importacion antes senaladas.

no se regis -

Cabe hacer notar que, en primer lugar, las cifras de importacion y produccion
en ambos casos seestan dodas en unidades distintas de medida y, en segundo lugar,

ha incluido, ademas de la madera en tablas, la madera en forma de vigas, bastones,

etc., que no son sustituibles por los paneles prensados. Por tales razones, se consi-

dero necesario estimar la proporcion del consumo aparente que interesa para los pro-

positos de este informe -madera en tables- en una unidad de medida uniforme, ha-

biendose procedido de la manera siguiente:

Una investigacion directa realizada entre los principales importa-
dores de madera revelo que, aproximadamente, un 70 por ciento

del consumo total corresponde a tables, en tanto que el 30 por

liento restante se refiere a madera en forma de vigas, bastones y

otros.

Ci

idades de medida empleadas en la importa-A fin de igualar las un

cion y produccion de madera aserrada, tomando on cuenta unica-
mente la madera en tables, se convirtieron los kilogramos de la

mencionada importacion a pies cuadrados, habiendose encon-
densidad de 14,56 kilos por pie cubico para una tabla

una pulgada.

ya
trado una

de pino de un espesor promedio de

conversiones antes senaladas
Suponiendo que las proporc.ones y

se hayan mantenido inaiteradas para la sene de anos 1962-1968,
se estimo el consumo aparente en pies cuadrados de madera or-

tablas, el cucD se indica en el Cuadro 6:dinaria en

ICAITI



Cuadro 6

REPUBLICA DOMINICANA.- Consumo aparente de maderg ordinarig en tablos,

1962-1968.

-En ptes cuadrados-

Anos Cantidad

1962 16 056 167

1963 17 033 555

1964 22 581 560

17 251 5181965

16 400 0931966

18 508 1151967

23 021 0661968

FUENTE: ICAITL

En relacton al cuadro anterior, cabe recorder que en cl ano de 1968, la to

tal tdad derconsumo de madera ordinaria en tables fue atendida por la oferta exter

na.

obre la demanda future de paneles prensados, madera encha-
tablas

Consideraciones s

pada y madera ordinaria en

2.3

1  del Dosible mercado future que interesa pare los propositos de

●  r se efectuo tomando en cuenta las dos agrupociones principales que con-
este in orme se perFodo observado: madera enchapada y paneles
forman cl consume aparenre K

prensados y madera ordinana en tables.

ICAITI
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El consume do paneles prensados y ei de madera enchapada presentan. en ge
neral, un ritmo creciente a excepcion del ano 1965 en que se observa una fuerte

dlsmtnucion. La tasa acumulativa promedio de crecimiento anual on el perfodo 1 962
en ambos casos, de 19.8 por ciento.1968 fue.

El consume de madera ordinaria on tablas presenta tgualmente una disminuclon

en 1965, confrnuandose en 1966, para empezar a crecer nuevamente en 1967. La

tasa acumu lativa promedio de crecimiento anual en el mismo perTodo fue de 7.1 por
ciento.

Al observer los volumenes del consume durante los anos que se presentan,

considero que la demanda future de cada uno de los tres productos podrfa estimarse

por extrapolacion de las cifras ajustadas mediante una Imea recta, las cuales se pre
sentan en ei Cuadro 7,

se

Las tasas acumulativas promedio de crecimiento anual, de 1970 a 1975, resul-

taron ser, al efectuar las menctonadas proyecciones, de 6.7 por ciento para los pa»

neies y la madera enchapada y de 2,7 por ciento para la madera ordinaria en tablas.
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Cuadro 7

REPUBLICA DOMINICANA. Estimocion de la demandg futura de madera enchapgda.

poneles prensados y modera ordinaria on tablas^ 1970-1975.

-En miles de pies cucdrados-

Paneles pren

sados (1)

Madera encha-

pgdq (2)

A nos Madera ordinaria

en tablas (3)

4 085.1 21 846.6305.41970

4 396.7 22 477.3328.71971

4 708.3 23 108.0352.01972

5 019.9 23 738.7375.31973

5 331.5 24 396.4398.61974

5 643.1 25 000.1421.91975

119.04 + 23.30 X

1 592.29 + 311.60 X

Yc = 16 801.0 + 630.7 X

(1) Ecuacion: Yc -

(2) Ecuacion:

(3) Ecuacion:

Yc =

FUENTE: (CAITL

2.4 Apreciac;6n sobre el mercado disponibie para la planta proyectada

,  , . presentados en secciones anteriores para el ano de 1968, mueslran

los siguLtes consumes relatives do les tres preductes ebservados.

ICAITI
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Producto Cantidad

pies cuadrados
Porcentaje

/'.Aadera onchapada 3 034 467 11.5

226 869Paneles prensados 0.9

23 021 066Madera ordinaria en fablas

Total

87.6

26 282 402 100.0

La preponderancla de las tables de mcderc ordinaria (pino) sobre la madera

enchapada y, en especial, sobre los paneles prensados, que refleja la anterior es-

tructura del consumo, se considera que es debldo, principafmente, a los precios vi-

gentes para estos productos en el pais.

En efecto, el precio C.I.Fo del panel prensado es mas elevado en RD$ 0.055

por pie cuadrado que el de la table de madera ordinaria. La diferencia se hace

mayor en las subsecuentes etapas de comercializacion como consecuencia de los

impuestos y gastos Internes mayores para los paneles, llegando hasta el consumidor
io de venta casi dos veces el de la table de madera. Dicha compara-

I Cuadro 8:
con un precio - -

cion de precios aparece en G
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Cuadro 8

EsJructura de procios de tablo de pino^ bosado en unaREPUBLICA DOMINICAN

puIqgda de espesor^ y paneles prensados de 3/4 pulgadg de espesor.

-En RD$ por pie cugdrado-

Paneles prensadosMadera depinoDescripclon

0.140.10
Valor F.O.B.

0.1750.12Valor CJ.F,
0.3350.173

Costo puesto en aimacen

Precio de venta ai por mayor

Precio de venta al detalle

0.185

0.390.20

n  ● c n P. ● Dromedios obtenidos por la invustigacion aduanal. Otros

FUENTE: Precios , ,5^, directa en Santo Domingo, Republica Domini-
precios: por inve^iy
cana.

io antes senalada, indudablomente estd limitando el con-
La diferencia en precio __

sados en el pa»s.
de pansies prensumo

mas adelante en este tnforme, se estima que una pro-
Como se podra apre iUrFa un precio de venta ex-planta do RD$

duccion local de paneles d. 9 al precio promedio F.O.B.

de los paneles que g

●  de venta ex-plonta cstimado para el panel de bagazo
Comparado el precio ̂ aimacen del importador, el del

con el de la madero ordmaria q q29 por pie cuodrado.

primero resulta ser infeno

iCAlTI



En lo que se refiere a la mcdera enchapada, cabe sender que el precio de

venta del panel importado es un poco mas elevado que el de la madera enchapada

(plywood) de 3/8 de pulgada de espesor (RD$ 0.375 por pie cuadrado). Con la

produccion local de paneles se contempla la posibilidad de vender este productoa

un precio menor aun que d de "plywood" de l/4de pulgada de espesor (RD$

0.234 por pie cuadrado).

os paneles de bagazo de fabrica-

importado.
A pesar de la capacidad competitiva de I

cion nacional, frente a la madera ordinaria en tables y al "plywood
la sustitucion total de estos productos, debido, entre otras,no serTa posible preveer

a las siguientes consideraciones:

Como consecuencta de una falta de elasticidad, comparados con

las tablas de madera de pino, los paneles de bagazo no serron los

adecuados para aplicaciones como andamlajes en sitios de cons-

truccion.

Serfa dudoso que este producto pudiese sustituir al "plywood _

aplicaciones, tales como lo fobricacion de puertas para ed,f,c,os

residencias, donde se desea un acabado natural y de crerta ca-

lidad.

en

y

dificultad on un cumento significativo en
contempla nlnguna

los siguientes compos.

En cambio, no se

su empleo en

la fabricaclon de mue-laminodos plasticos en
Como respcldo para

bles y de paredes.

Para las superficies de mesas y

de inspeccion.

bancos industriales de ensamble y

tiendas, etc.
intadas en bodegas, on casas, en

Parc puertas p

Para paredes y

el sector de la po

tec
la construccion de casas para

hos rnteriores en

blacion de escasos recursos.

madera, plywoodenchapndos con
les decorativos y

Para pane

materlales plasticos.

armarios y gabinetes.
Para estanterias,

Para ciertos usos en

dera ordinaria (pmo).

la
sustitucion de tables de ma-

 carpinterra en

ICAITI



No es posible precisar el grado y e( ritmo de sustifucion de la madera encha-

pada (plywood) y de la madera ordtnaria en tables por los paneles de bag
embargo, dadas las caracterTs

en especial, a

el mercado a un precio sustancialmente por debajo del importado actualmente y aun

por debajo del de la table de madera ordinaria, que hoy se vende casi a la mitad

del precio del panel, es loglco suponer que, bajo estas condiciones, el producto

tendrra una buena y rdpida aceptacion.

Dado lo anterior, y tomando en cuenta las esMmaciones del consumo future,

se considera que no se presentarfa mayor dificultad para que, con los paneles de

fabricacion local, se sustituyera on su totalidad las Importaciones de los mismos y

15 a 20 por ciento la demanda de madera ordina-

10 a 15 por ciento la de madera enchapada.

El mercado disponible para la planta proyeefada se situarfa, entonces, en

torno a las siguientes cifras:

Sinazo.

y las multiples aplicaciones de este producto y,
la posibilidad que ofrece una produccion local de situar el panel en

que se pudiera satisfacer en un

ria en tablas y en

tCAITI



Cuadro 9

EsHmacion del posible mercado disponible paraREPUBLICA DOMlMiCANA.-

:dos de fabricacion local, 1970-i975.panoiGS prOiisc;

nilcs de pics cuadrados--En

B (2)A 0)Anos

5 483.74 140.0
1.971

5 679.84 289„0
1972

5 876.0
4 438.1

1973

6 077.6
4 591.2

1974

6 268.4
4 736.2

1975

madera ordi--:ados, ISporcienro
pone !o5 !r,-ipoi .

node.
jOO

, cienlo n^odero cnena
(1) Sustitucion de:

naria y ^0
20 por ciento madera ordi-- i!cs irnportados,

chapada.
- ciciV.o pane,

cl ante madera en

100 poi
(2) Sustitucion de:

naria y

FUENTE: iCAlTi
ICAITI



Apreciacion de la capacidad de la planta3.

Con base en la anterior esrimacion del posible mercadode! proyecto y tenlen-

do en cuenta el tamano de las plantas disponibles, se ha considerado, para los pro-

positos de este trabajo, la instaiacion de una planta con una capacidad de 5 000

TM anuales de paneles de bagazo prensado, operando tres turnos al dfa y durante
250 dTas a I ano.

Considerando un panel de un espesor de 19 mm y una densidad de 600 kg/m3,

el volumen senalado de 5 000 TM, corresponderTa a unos 4 725 500 pies cuadrados,

aproximadamente.

ICAITI
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Descripcion del proccso4.

corte mccanico del bagazo de cana en tamanosE! proceso comienza

predeterminados que luego se secan hasta lograr una humedad que no exceda del

3.0 por ciento en base al peso seco del bagazo.

Despues del secado, el bagazo asr desmenuzado se mezcia con una resina

sintetica de caracterrsHcas especlales, usualmente la urea-formaldehido resultan-

te de una policondensacidn incompleta. Una cantidad especfica de osta mezcia
introduce en la prensa, en la cual, baio la influence de color y pres,on

completa el proceso de policondensacion de la urea-formaldeh,do,  la que al en-
fiia las partfculas de bagazo en un panel duro y estable en sus d.men-

: Al salir de la prensa, los paneles son recortados en los hordes y ol.scdos

superficie.

con

se
se

durecerse

siones

en su

ICAITI
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Informacfon de costos e insumos princjpales5,

5.1 Materia prima

5.1.1 Bagazo dc cana

las informaciones recabadas, ios ingenlos de la Republica Do-

totalidad de su produccion de bagazo como combustlble;sin
De acuerdo con

mlnlcana utilizan la casi ^ . i i r.
Itimamente aigunos de eilos ban estado contmuamente me|orando la efi-

lo menos, un Ingenio ha reportado exce-
embargo, u
ciencia termica en las operaclones y, por

dentes de bagazo en fos ultimos anos.

Aun en el case de no haber excedentes de bagazo y para Ios propositos de este
.  I u rr,r,x/orrn dp Ios inqenios del paTs estanan en condicio-

Jnls'a:t relotivo^enL peque^c cantidad de bagazo requerido -9 150
de suminisrra ,ggg|

a b que tend^^o qua pogor el ingenio para la compra de oceite combustible (1).

nes

actualmente compran aceite combustible a un
base a valores calorfflcos relatives,

verde de RDS 4„33 por TM podrfa ser el Indica-
ser posible solamen-
meses.

enConsiderando que Ios ingenios
se calcula.

preclode RD$ 0.08 por gaion.
io de venta del bagazo

ctamente de Ios Ingenios podria

dio dura, aproximadamente, seis

que un precio -
do. La obtencion del bagazo drre

te durante la zafra, qoo prom

lo tanto, tendrra que comprar y alma-
cubrir sus necesidades para el resto

mas elevado,de¬

les proyectada, por

ficiente bagazo en esta ^eh meses serfa

El costo de la bagazo para su almacenamiento, estimandose en

La fabrica de pane

cenar su

del ano.

bido a la necesidad de e
TM.

RD$ 10.00 porunos

lo anterior, el costo promedio anual de bagazo seria de
En consideracion a

RD$ 7.16 ia TM.

utilizer petrdleo conjuntamen-
estan equipados para

general ya
(1) Los ingenios en

te con el bagazo.

ICAITI
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5.1.2 Aglutinante

La materia prima importada mas importante es la resina sintetica que sirve para
en la elaboracion de los paneles. Se esHma, basado en precios europeos de

-formaIdehido, que el costo de este material, puesto en fabrica, podrLa ser de

RD$ 0.251 por kilogramo.

cola I

urea-

5.2 Mono de obra

Se estima que la planta emplearra un total de 40 personas entre mono de obra,
oe esTim h r ^uales percibirran sueldos y salarios incluyendo

administracion y supervision, los cuaies pc

prestociones socicles, que ascendenan a los RD$ 72 621.00.

ICAITI
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Esttmacfon de la Inversion roquorida6.

La instalacion on la RepubMca Dominicana de una plantc capaz de produerr

5 000 TM anualmente de paneles de bagazo, se esHma que requeriria de una in-
El capital de trabajo se calcula que serta de.version fija de RD$ 827087=00.

aproximadamente, RD$ 159152.00.

Inversion fija

Un defalle aproximado de como se

presenta a continuacion:

6.1

distribuirra la anterior inversion fija se

Cuadro 10

Estimacion de la inversion fija requerido para una
REPUBLICA DOMINICANA^

Jr 5 000 TM anuoles de poneles de bagazo.
planta enpoz de produci

Valor RD$

Detal le
519 700.00

Costo F.O.B. maquinaria y equipo
51 970.00

Trans porte 571 670.00

Costo planta C.l.F.

e ingenieria
lor C.l.F.)a

85 750.00
Gastos de instalacion

(15 por ciento del

Terrenes y edificlos

v
112 500.00

57 167.00
{rnprevistos

lor C.l.F.)
Puesta cn marcha e

lento del va(10 por Cl 827 087.00

Total inversion fija

ICAITI.FUENTE:
ICAITI
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Capital de trabajo

Ei capital de trabajo (C^.) se estimo partiendo de las siguientes bases:

Requerimientos de materias primas y materiales en deposito

los equivalentes a seis meses para bagazo de cana empacada,

de bagazo no empacado y tres meses para los materiales que

habrEa que importar.

un

mes

6.2

de efaboracion (Cpg),Requerimientos de productos en proceso

los correspondientes a tres dEas de trabajo.

Requerimientos pare olmacenamiento del producto terminado y el
finonciomiento de los ventos (Cf,), los equ.volentes o dos meses.

tendrEa:
la estimacion anterior, seDe acuerdo con

4 980 + 69 162) = RD$ 159 152.00.
= RD$ (85 010 ++ C+ C fvpe

ICAITI
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Costos de produccfon7.

realize tomando en cuenta lo
La Gsfimacion de los costos de produccfon se

siguiente:

de conformidod con las si¬
los cosfos de posesion se calcularon

guientes bases;

a)

perrodo de
Depreciacion ds ia maquinaria y el equipo;

10 por ciento de valor residual.

un

diez anos con un

perTodo dc 20 anos.
Depreciacion de los edificios:

un

Inheres sobre la inversion fijo: 9.0 por cento, lo que e-

nilndo en cuenta las omortizaciones onuales do un cos^to

wlnte onucl de un 4.95 por cento de la ,nvers,on

total a diez aRos plazo.fi ja

I capital de trabajo: 9.0 por ciento anual.

lento sobre la inversion en
1 Cl

(nteres sobre e

Impuestos y seguros:

equipo y maquinaria.

Los costos de servicios
ins fue

.0 por

base a lo siguiente:
ron estimados con

b)

base a los requerimientos onuales «t,ma
tomando en cuenta los

mensual vigentes en la Republi-
To electrica podria al-

mo

Electricidad: con

dos da 1 848 250 kWh y
demandada y

consu
cargo

ei costo de la energi

RD$ O.0l64/l<V\/h.
Dominicano,

la cifra de
ca

canzar
usos sanitarios, cal-

2 000 m3
I estimado para

Ion de fuegos,de unos
anuaconsumo

dera y ̂ ^'^'P°^^y8'oo/]'oOO m3.
. . . nnualde 385 TM de "Bunker

'""!90AM (RD$ 0.0958/gal6n).

ciento de

Agua; un

requeri
RD$ 29Combustible:

C" a un prec

un

lo de

tres por
ia y equipo:

de maquinaria
Montenimiento

costo instalados.su

ICAITI
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Con base a los supuestos senalados, se reaiizaron las esfimaciones de los costos

de produccion para ia planta produciendo 5 000 TM de paneles de bagazo al ano.

En resumen, dichos estimaciones responderian a las siguientes cifras:

rd$AmRD$Total en
Descrtpcion

26.35131 724.00
Costos de poses ion

12,6863 428.00
Costos de servicios

15.9579 767.00
Costos de operacion

Materias primas y auxiliores

Total

41.88209 385.00

96.86484 304.00

I detalie de las estimaciones de los costos de
Cuodro 11 ohece eEI siguiente

produccion:

ICAITI
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Cuadro 11

Estimacion de los costos de produccion de 5 000 TMREPUBLICA DOMINICANA.-

de paneies de bagazo prensados.

-En RD$-

GDStOS
Detalle Por TMPor ano

26.35131 724.00
Costos de posesion

Dopreciacton equipo y maquinaria

Depreciaciones de edificios
Intereses sobre la inversion _

Intereses sobre el capital de tra ajo

ImpuGstos y seguros

Costos de servicios

12.8664 313.00

5 000.00

40 941.00

14 324.00

7 146.00

1.00

8.19

2.87

1.43

12.68
63 428.00

6.06
30 322.00

156.00

11 512.00

21 438,00

79 767.00

44 621.00

0.03
EnergTa electrica

Agua
Combustible

Mantenimiento

2.30

4.29

15.95

Costos de operacion

Mono de obra (induye

Administracion y supervision

ye prestaciones)

Gastos genera Ies

Materias primas y au^

T

i liares

8.92

ones)

(inclu- 5.60
28 000.00

7 146.00

209 385,00

1.43

41.88

13.11
65 560.00

106 675.00

37 150.00

21.34

Bcgazo de cana
Urea formaIdehido

Otros (lubricantes, cue

lija, etc.)

Costo total

7.43I
hi I los, POP^

96.86
484 304.00

ICAITI
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Posible preclo de venta8.

Para los propositos de este informe, se fi jo on precio

producto, para asf permit!r un rendimiento economico sabre la ,nvers,on

20 por ciento.

-j I 19 mm V una densidad de 600 kg/m^, este pre-
Basado en un espesor de panel de / cuadrado de super-

cio por TM resultarPa en un preco ex-planta de RDb U. p P

llci» lo cual, .. «pli=6 7""rrl=p™ “ rdT=x..r,.r,
para tablas de madera ordinaria (pino) actualmente .mporta

ICAITI
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EsHmacion de los resulfodos y rendimientos de la operocton9.

Con un precio de venta de RD$ 136.31 por TMdc

bles ingresos por venta de la planta. proyectada ascender,an a RD$ 681 550.00
es.

obtendnan las siguientes uHli-
Tomando en cuenta los cosfos de produccion, se

dades:

RD$ 681 550.00

■' 484 304.00
Posibles ingresos por venta

Costos totales anuales cstimados
RD$ 197 246.00

Uti lidad economica

costos de produccion ocabadM 265!o0jos cuales, suma-

reses sobre la inversion fi [a y ej capita utilidad contable de RD$
clos a la anterior utilidad economical re e)
252 511.00.

Dentro de los

obtie-
la inversion total prevista, se

ilidades indicodas conSi se comparan las uti .
nen los rendimientos siguientes:

20,0%

rdT986T3^

rd£ 252 511.00
Sf-986-mw

100
Uti !I dad economica _

Inversion total

UtHidod^conto^
Inversion total

25,6%100
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Consideraciones finales10.

punto 8, el precio de venta ex-plania de panc-
el cual se obtendna un rendimien-

Como se senala en el anterior

les de bagazo se fi jo en RD$ 136.31 por TM, con
to economico de la inversion total de un 20 por ciento.

fuentes oficiaies permitio establecer q'J®
se situo entre los RD$ I52,UU

va-

Surinam
Una investigacion dirccta on

lor F.O.B. de paneles prensados cxportados por

y RD$ 154.00 por TM.
● ^

B h.eh„ * .1 P~c» do .onto

sea menor que cl precio F.OcB. de exportacion e csfudio final de factibilidad.
nioncio de consider la posibi lidad de exportacon en el estud.o

io menor quo el empleado en este traba-
portados por un mgenioque

resultados positt-

dc cana a un precio

io.,oi',rror'o»'?:i;o~o,o~ 000 „
on 1968 ascendieron, aproximadamente, ^ oosibilidad de exportacion -queo
VOS en la investigacion tendiente a determ in acidad-, los menores preci-

significarra la instalaci6n de una planta d® obtendrfan de un mayor volumen do

1

s de

° rnateria prima y los economtas de osca q |o cual se ™®l

Pjoduccion, se reflejarran en en el merca
fiQ aun mas la capacidad competi
como en el externo.
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